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Bei Flanschverbindungen fiir Rohre und Druck- 
gefaBe sind fiir die Starke und Dichte von be- 
sonderem Einflufi einerseits der innere Druck, 
andererseits die verander lichen Biegungsmornente, 
die durch mechanische Schwingungen oder Tem- 
peraturschwankungen hervorgerufen werden. Die 
Kcnntnis dcr Wcchsehvirkung zwischen Schrauben- 
ausdehnung, Dichtungszusammenpressung und 
Ftanschheschwerung unter Einwirkung einer be- 
stimmten Schraubenpressung und des imieren 
Druckes sowie die Beriicksichtigung der periodi- 
>chcn Biegungsmornente haben zu genonnten 
Klanschen gefiihrt, die einerseits steif genug sind, 
um Undichtigkeiten in der Dichtung zu verineiden, 
andererseits stark genug -sind, um Briiche unter 
maximalem Betriebsdruck und Biegebeanspruchun- 
jjen zu verhindern. 

Besonders bewahrt haben sich die sog. Vor- 
schweiBfiansche, die jedoch aus verbal tndsma6»ig 
starkem Material hergestellt werden muBten, um 
die crforderliche Steifheit und Widerstandsfahig- 
koit zu gewahrleisten. Der vorliegenden Ernndung 
liegt die Aufgabe zugrunde, cine konstruktive und 
matcrialsparende Ausfuhrung fiir VorschweiB- 
tlausche zu schafTen. Erfindung&gemafi ist der neue 
Flansch aus Blech mit einer durchgedruckten Dich- 
umLjsflache und einem gegenuber dieser im Profil 
vvrMTizt angeordneten Ring fiir die Schrauben- 
Iik-Ikt virsehen. Dabei kann am auBeren Unrfang 
do ScliiauUnlocherriiiges ein Bo r del vorgesehen 
-tin. Zuookma Big werden im Kreis der Schrauben- 
I'Vfer zusatzlach Verstarkungssicken angeordnet. 
I\» ist auch moglich, dafi der Flansch im Bereich 
der Dichtungsflache mit Verstarkungsrippen in 
radiafer Richtung bei den Schraubenlochern ver- 
M-htrn wird. 

Kin ^ctnafi der Erfindung ausgebildeter Flansch, 
tk i >ich iiicht nur fur Rohrleitungen, sondern eben- 
~«»^:it audi fiir den BeRalter- und Apparatebau 
t'ijLTiK't. wird als Profilflansch aus einer Rundblech- 
s>chciU* ^eprctit. vvobei die Blechstarke durch die 
Alinu'SMmg und den Nenndruck bestimmt wird. 
Die Hcr>tcllung aus Blechronden kann mit gleichem 
Krfolg durch Drunken (Kaltver form ung) oder durch 
Kalt- bzw. Warmpressen erfolgen. Die erforder- 
liclic Steifheit und Starke erhalt der Flansch durch 
diV In^ondere Profilierung, die geeignet ist, Zug-, 
Drink- und Biegebeanspruchungen in erforder- 
lichcm I'mfang aufzunehmen. 

An S telle von Blechronden sind namentlich fiir 
tfrotferc Durchmesser auch Profileisen verwendbar, 
die zu Kingen gebogen und mit einer Quernaht ge- 
schlossen werden. 

Hauptvortoil des neuen Flansches ist neben dem 
vereimachten Herstellurngsverfahren die groBe Ge- 
wichtscrsparnis. Man kommt bei gleicher Steifheit 
und gleicher Festigkeit bis auf ein Drittel des 
Fertiggewichtes der jetzigen Normflansche. Dazu 
kommt, daB derartige Flansche im allgemeinen nur 
paarweise Verwendung finden. Bei paarweiser An- 



ordnung des neuen Flansches tritt ohne Beeintrach- 
tigung der Dichtung eine membranartige Wirkung 
auf, und zwar im AuBengelenk, was zu einer Ver- 
nrinderung der Knickungsbeanspruchungen im 
Innengelenk fuhrt. $ 5 

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel des 
Erflndungsgegenstandes schematisch dargestellf . Es 
zeigt 

Fig. 1 einen Schnitt durch einen gepreBten Profil- 
VorschweiBflansch gemiafl Lwtie I-I in Fig. 2, 70 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den in Fig. 1 geschnit- 
tenen Flansch. 

Der aus Blech gepreBte Flansch hat die ubliche 
Dichtungsflache a, die durch Durchdriicken eat- 
standen ist. Gegenuber dieser Dichtungsflache 1st 75 
versetzt angeordnet ein Ring b, in dem sich die 
Schraubenlocher c befinden. Ein Bordel d verstarkt 
den Rand des Schraubenringes und erhoht die 
Steifheit. Grundsarzlich kann der Flansch auch 
ohne Bordel hergestellt werden. Es ist auch ohne 80 
EinfliiB auf die angestrebte Steifheit, ob der Bordel 
nach oben oder unten angeordnet wird. Aus dem ~ 
Ring b fiir die Schraubenlocher c sind znvischen ( 
den Schraubenlochern noch Verstarkungssicken e 
herausgedruckt. Die durch die Herstellung der 85 
Dichtungsflache a entstehende Hohlkehle ist mit 
radialen Verstarkungsrippen g versehen, um die 
Steifigkeit der Dichtungsflache zu erhohen. Diese 
Rippen g werden zweckmaBig fortgelassen, wenn 
man Wert darauf legt, daB bei paarweiser Flansch- 90 
anordnung eine gewisse membranartige Wirkung 
zur Verminderung der Biegebeanspruehung auf- 
t re ten soil. 

Die Dichtungsflache a laBt sich, wie die Zeich- 
nung erkennen laBt, leicht abdrehen, wenn beson- 95 
derer Wert darauf gelegt wird^daB die Dichtungs- 
flache unbedingt sauber ist und rechtwinklig zur 
Rohrachse steht. Es ist selbstverstandlich, daB die 
dargestellten Profil-VorschweiBflan-sche durch- An- 
ordnung eines Innengewindes auch als Gewinde- 100 
flansche Verwendung finden konnen. 

Paten tans prCc he: 

1. Profil-VorschweiB flansch, dadurch gekenn- iC 
zeichnet, daB der Flansch mit einer durch- 
gedruckten Dichtungsflache und einem gegen- 
uber dieser dm Profil versetzt angeordneten Ring 
fiir die Schraubenlocher versehen ist 

2. Flansch nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 110 
zeichnet, daB am auBeren Umfang des Schrau- 
benlocherringes ein Bordel vorgesehen ist. 

3. Flansch nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekenifzeichnet, daB im Kreis der Schrauben- 
locher Verstarkungssicken angeordnet sind". 115 

4. Flansch nach eitnem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekenn zeichnet, dafi im Bereich der 
Dichtungsflache Verstarkungsrippen in radialer 
Richtung bei den Schraubenlochern vorgesehen 
sind. iao 
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